D - 05.03.13 NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MASTYKSOW O-GRYSOWEJ (SMA)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghteécznej g wymagania dotyegce wykonania i odbioru
robét zwizanych z wykonaniem warstwgieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej, zwanejagzym cigu
mieszank SMA dla Remont i przebudowa drogi powiatowej nr 1099 Dmac.Wisko, ul.Pitsudskiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowastiggko dokument przetargowy i kontraktowy przycaeiu i
realizacji robét na drogach
1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t z@anych z wykonaniem warstwy
scieralnej z mieszankil PMB 25/55-60grubdci 5 cm , kat. ruchu KR4 KR3  wg PN-EN 13108-0,1)
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa pelpiacza mineralnego o oklenym skladzie i
uziarnieniu.
1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankaenalna z odpowiedspiloscig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gayco, w okrglony sposob, spetnigta okrélone wymagania.
1.4.3.Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa zeflmawartéci gryséw, zawieragca stabilizator mastyksu.
1.4.4.Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SM@ @olimer, widkno celulozowe, mineralne), zapohiggy
jej rozsegregowaniu.
1.4.5.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyktéa poprawia adhegpsfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanddy; maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.
1.4.6.Podtaze pod warstw asfaltowg - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.
1.4.7.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.
1.4.8.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.9.Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $diavosci s3
zgodne z receptaboratoryjn.
1.4.10.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (egdkci co najmniej 50m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psmgtu i uzyskiwanych parametrow technicznych robaét.
1.4.11 Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyogae w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dob

2. MATERIALY

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniggy wymagania okidone w PN-EN 12591:2004 .Wymagania wobec
materiatdw do warstwycieralnej z mieszanki SMA:

Tabela 1.1.Wymagania wobec kruszywa grubego watstwyscieralnej z mieszanki SMA

Pkt Wiasciwosci kruszywa Wymagania dla kategorii ruchu

normy

PN- .

EN13043 KR3KR4

:2004

4.1.3. Uziarnienie wg PN-EN 933-1 . kategoria ni@ejsza ni : Gc90/15

4.1.4. Tolerancja uziarnienia ;odchylenia nieksze nk wg kategorii: G 25/15

4.1.6. Zawart& pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza ni: f2

4.1.8. Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-&38-4 , FI20 lub SI20
kategoria nie wisza ni :

4.1.9. Procentowa zawastoziaren o powierzchni przekruszonej i C 100/0

tamanej wg PN-EN 933-5 ; kategoria nieasya ni:

4.2.2. Odporng kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2 rozdzL530
kategoria nie wisza ni :

4.2.3. Odporng na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8 ,kategp&V50

nie nsza ng :
4.3.1. @stas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6 rozdz.7 , 8 lub 9 Deklarosvarzez producenta
4.3.3. @stas¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 Deklarowana przez prattace
4.4.1. Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6 , zatacznik B ;kategoria: Wcm0,5*

4.4.2. Mrozoodporni@ wg PN-EN 1367-1 zat.B, 1% NacCl, kategoria pieNaCl7
wyzsza ni:
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4.4.5. »Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 136,7/kategoria : SBLA

45.2. Sktad chemiczny—uproszczony opis petrograficvg PN-EN Deklarowana przez producent
932-3

45.3. Grube zanieczyszczenia lekkie , wg PN-EN413.4.4.2;kategoria)l mLPC 0,1
nie wyzsza nk:

4.6.1. Rozpad krzemianowyzla wielkopiecowego chtodzonego Wymagana odporré
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.1.

4.6.2. Rozpadelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego Wymagana odporrio
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2.

4.6.3. Staté¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN V35

1744-1 p.19.3 ; kategoria n ie wgza nk:

* jezeli nasikliwos¢ jest wiksza , to naley bad& mrozoodporn& wg p.4.4.2.

Tabela 1.2.Wymagania wobec kruszywa drobnego detwgscieralnej z mieszanki SMA

Pkt Wiasciwosci kruszywa Wymagania dla kategorii ruchu
normy
PN- .
EN130 KR3+KR4
43:200
4
4.1.3. | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 . kategoria nigejsza nt : GF85
4.1.5. | Tolerancja uziarnienia ;odchylenia nigksize nk wg kategorii: GTC 20
4.1.6. | Zawart& pylu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza ni: f16
4.1.7. | Jakét pylu wg PN-EN 933-9 ; kategoria nie ¥sza ni: MBF10
4.1.10. | Kanciast@ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6 , rozdz. 8, |Ecs30
kategoria nie risza ni:
4.3.1. | Gstcs¢ ziaren wg PN-EN 1097-6 rozdz.7 , 8 lub 9 Deklarosvarzez producenta
4.5.3. | Grube zanieczyszczenia lekkie , wg PN-EN41744.2;kategoria | mLPC 0,1
nie wyzsza ni:
Tabela 1.3.Wymagania wobec wypetniaczy do warsmigralnej z mieszanki SMA
Pkt Wiasciwosci kruszywa Wymagania dla kategorii ruchy
normy
PN-
EN130 KR1KR6
43:200
4
5.2.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10 : Zgodnie z i@apP4
5.2.2. | Jaké&t pytlu wg PN-EN 933-9 , kategoria nie #gza ni: MBF10
5.3.1. | Zawart& wody wg PN-EN 1097 , nie wgza nk : 1%(m/m)
5.3.2. | Gstas¢ ziaren wg EN 1097-7 Deklarowana przez produce
5.4.1. | Wolne przestrzenie w suchym ggagzonym wypetniaczu wg PN-| V 28/45
EN 1097-4 , wymagana kategoria :
5.4.2. | Przyrost temperatury ¢Rnienia wg PN-EN 13179-1 , wymagana| AR&B8/25
kategoria:
5.5.1. | Rozpuszczaldéw wodzie wg PN-EN 1744-1 , kategoria nie WS10
wyzsza ni:
5.5.3. | Zawart&¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21 CC70
kategoria nie nisza ni:
5.5.4. | Zawart& wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym , Ka20,Kal0,KaDeklarowana
wymagana kategoria :
5.6.2. | ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2 , wymag&ategoria: BN Deklarowana

Polimeroasfalt drogowy DE30B

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniaity wymagania okrdone w PN-EN 13043:2004 dla wypetniacza podstaagmv

i zastpczego.Przechowywanie wypetniacza powinné byodne z PN-EN 13043:2004

<7
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2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu naky stosowa kruszywa podane w tablicy 1.W celu uzyskania tejvazorstkéci
warstwyscieralnej, naley stosowa grysy o duej odporndci na polerowanie. Nie zaleca sitosowd grysow
wapiennych i dolomitowych. Skladowanie kruszyveavinno odbywa sic w warunkach zabezpieczajych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamainkruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96173:1974 .

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogows emulsg asfaltowg spetniajca wymagania okrdone w WT EmA-99 .

2.8.Srodek adhezyjny

Nalezy stosowa srodek adhezyjny spetnigy wymagania aprobaty technicznej.

2.9. Stabilizator mastyksu

Nalezy stosowa stabilizator mastyksu ( np. wiékno celulozowe, enaine, polimer) spetiagy wymagania aprobaty
technicznej.

2.10. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania rob6t naly zastosowawyrob ztazony z siatki szklanej wgpnie przegczanej asfaltem.
Szczegbtowe wymagania dotyce siatki podano poiej Wymagania dla siatki

Parametr Wartg

Materiat wtokno szklane

Wydtuzenie [%] max. 3,0

llo$¢ wigzek witdkna na 1 mb:

- wszerz 51+/- 2

- wzdtuz 50+/- 2

Wytrzymatas¢ na rozciganie [KN/m]

- wszerz 120

- wzdhwz 120

Siatka powinna posiadaproba¢ techniczi IBDIM lub by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN
15381.

3. sprzet

3.2. Sprat do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA
Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki Spbwinien wykaza sie
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:
- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulaygiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
wyposaonej w dozownik stabilizatora,
- uktadarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczanego,
— skrapiarek,
- walcow stalowych gtadkickrednich, cgzkich lub bardzo eizkich,
— rozsypywarek kruszywa ,
— samochod6éw samowytadowczych z przykryciem lub tesdag
— szczotek mechanicznych i /lub innychadzen czyszcacych.
— urzadzenie do uktadania siatki z palnikami

4. TRANSPORT

4.1.Mieszanka SMA

Mieszank SMA nalery przewozé samochodami samowytadowczymi z przykryciem w e#sinsportu i
podczas oczekiwania na roztadunek. Czas transpdraatadunku do roztadunku nie powinien przekra@godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania terpgrabudowania.Zalecacsstosowanie samochodéw termoséw
Z podwdjnymi scianami skrzyni wypoganej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przysjpieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do
akceptacji projekt skladu mieszanki SMA oraz wyrikda laboratoryjnych poszczegoinych sktadnikéw i prébki
materiatow pobrane w obed§od Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.  Projektowanie
mieszanki SMA polega na:
- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
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— doborze optymalnej ikei asfaltu,
— doborze stabilizatora mastyksu,
- doborzesrodka adhezyjnego,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna uié€ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przezwkezy
graniczne. Radne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch oraz orientacyjne zawastd asfaltu
podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek miaz orientacyjne zawatu asfaltu
Rzedne krzywych granicznych MM w zaleosci od kategorii ruchu

Wymiar | od KR4
oczek sitt, Mieszanka mineralna, mm
mm od0

do 11

Przechodzi

przez: 100
16,0 90+ 100
12,8 45+ 60
9,6 35+ 48
8,0 30+ 40
6,3 24+ 32
4,0 17+ 25
2,0

zawartg¢  |(75+ 83)

ziarn>2,0 (12+ 21

0,85 10+ 20
0,42 10+ 19

0,30 9+ 18
0,18 9+ 17
0,15 8+ 13
0,075
Orientacyjna | od 5,5
zawart@é do6,8
asfaltu w
SMA, % m/m

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powiniei bistalony na podstawie badarobek wykonanych wg metody

Marshalla. Prébki powinny spehdiavymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 2. Wykenevarstwacieralna z

mieszanki SMA powinna spehdiavymagania podane w tablicy 3 Ip. od 3 do 5.

Tablica 3. Wymagania wobec probek laboratoryjnycty projektowaniu mieszanki SMA
Wymagania wobec MMA i
Lp. | Wiasciwosci warstwy z SMA w zalenosci od
kategorii ruchu
KR 3 do KR 6
1 | Zawartd¢ dodatkdw (orientacyjna) w mieszance SMA,
% (m/m)
a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu od 0,2 do 0,9
b) stabilizupcego, w stosunku do MMA 0od0,2do 1,5
2 | Wolna przestrzew prébkach Marshalla %
(VIV), zageszczonych
a) 2x75 uderze ubijaka w temp. 135 £&
b) 2x75 uderz# ubijaka w temp. 145 & od 3,0 do 4,0
3 | Gruba¢ warstwyscieralnej w cm o uziarnieniu:
od 0 mm do 4,0 mm
od 0 mm do 6,3 mm
od 0 mm do 8,0 mm
od 0 mm do 9,6 mm
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
4 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
5 | Wolna przestrzew warstwie, % (V/V) od 3do 6,0

Przy projektowaniu i wykonaniu mieszanki SMA wygaa st:
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- dla kategorii ruchu KR4 i KR6 okékenie odksztalcenia w badaniu koleinowania mgtodPC- na etapie
projektowania i sprawdzenia wykonanej nawierzchmitemperaturze 80C, ktérego wart&@ po 10000 cyklach nie
powinna przekraczal 0% pocatkowej grubdci probki.

Jako alternatywa do povwsyzych metod, me by zastosowany koleinomierz maty (angielski) wg pchag podanej w

.Katalogu wzmocni@ i remontow nawierzchni podatnych i potsztywnycBDiM-2001.

Temperatura badania i wyniki:
- dla KR4 do KR6, 6DC — pedkasé przyrostu koleiny 5,0 mm/h , max.chbkas¢ koleiny 7,0 mm

5.4. Przygotowanie podida

Podtaze ( warstwa wyréwnawcza, warstwagwgca lub stara warstwiieralna) powinno mieodpowiedni
profil, powierzchnia powinna léysucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaiieczyszcze(kurzu, biota,
piasku, rozlanego paliwa itp.).
Nieréwnadici podiaza pod warstw scieralmg nie powinny by wicksze od:

- dladrog klasy Z 9 mm
W przypadku gdy nierowrioi podiaza @ wicksze od podanych, podie naley wyréwna poprzez frezowanie lub
utozenie warstwy wyréwnawcze;. Przed raztmiem mieszanki SMA, podie naley skropt emulsy

asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ikgi ustalonej w SST. Powierzchnie czotowe kgamikow, wiazow,
wpustow itp. uradzea powinny by pokryte asfaltem lub materialem uszczelggm okrélonym w SST i
zaakceptowanym przezAyniera.

5.5 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wiziwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkiepsie powlekanej asfaltem, siathalezy
rozktad& ,na gomrco” ze wstpnym sklejeniem siatki z podtem.

Podiae:

stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonatestare. Powierzchyipodiaza naley oczyscic i
usury¢ wszelkie Igne czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podto o rozwartéci powyzej 4 mm musg by¢
wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami napeymi. Tak przygotowane podie naley skropt emulsj
asfaltows modyfikowary polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) wsidod okoto 0,25-0,30 kg/m2. Przy
skropieniu lepiszczem asfaltowym na gy —

iloé¢ 0,15 - 0,2 kg/m2. W przypadku podiofrezowanych skropienie powinno bintensywniejsze o ok.50%. W
szczegolnych przypadkach dopuszczas&ropienie kationowemulsj asfaltova C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilgci
jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem. &gl przestrzegaogolnych zasad wykonania skropienia,
obowigzujgcych przy wykonywaniu

pofaczenia mgdzywarstwowego podanych w Wymaganiach TechniczWy@h2 Nawierzchnie asfaltowe

2014 . zwracajc szczegOlpuwag na rownomierng pokrycia powierzchni

5.5.1 Utazenie siatki:

Siatke mozna rozktadé zaréwno ¢cznie jak i maszynowo. Warsgvsiatki mazemy rozktadéa na catej powierzchni
wzmachianego odcinka lubztéylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, sagamiroboczymi). W tym
przypadku strefa zakotwienia siatki powinna wydosin 50 cm. Roztgenie siatki mae nasipi¢ dopiero po
przeschriciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby

byta lekko klejca st, ale nie przywierala. Siatkuktada s} na podtau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas
procesu rozktadania, mikrofolia od spodu siatkibgé catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatkinna by
nagrzana. W przypadku aplikacgicznej warstw folii nalezy stopt gazowym palnikiemecznym; w przypadku
rozktadania maszynowego warstwa ta jest topionazppalniki zabudowane w wdzeniu rozktadajcym. Palniki i
predkos¢ przejazdu maszyny naletak regulowd aby nie dopéci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z
wydzielaniem dymu ). W przypadku rozktadangaznego nalgy docismé¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego
walca obficie skrapianego. W przypadku rozkladanészynowego nie jest to wymagane i w przypadkuqrydt
frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkmtwienie siatki zbrojeniowej do

podiaza. Siatk nalezy uktad& ,na zaktad” o szerok@i min. 10 cm. Dotyczy to zar6wno peoker podtuznych jak

i poprzecznych. Docinanie siatki agdany wymiar zaréwno w kierunku podhym jak i poprzecznym

moze sk odbywa przy wykorzystaniu zaréwno przyaow recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznychadeen
tnacych (szlifierki lgtowe itp).

Po roziaonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstag bitumiczry nawierzchni mge odbywé si¢ ruch
pojazdéw uywanych do uktadania tej warstwy. Nie dopuszczanvgirowadzeni innego ruchumiuch technologiczny w
ograniczonym zakresie zaréwno ceqkosci jak i tonau pojazdéw. Mieszanki mineralno — asfaltowe pryykajace
siatke powinny by uktadane mechanicznie z zachowaniem minimalnéjaai 40 mm po zagszczeniu. Siatka nie
by¢ wbudowana bezgoednio pod warstwscieralry (na warstwie wijzacej). Po utéeniu na siatce nowej warstwy
mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewniemaiktadanej trwalci zmeczeniowej nawierzchni, zaleca si
wykonanie pomiaru patzenie mgdzywarstwowego np.

metod, LeutneraMinimalna wartosé naprezen scinajgcych na pogczeniu warstw nie mge by mniejsza

niz 1,0 MPa; zalecana wart& minimalna 1,3 MPa — ,Informacje, Instrukcje - Zegz Nr-66" (IBDiM)
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5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA #edoy¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest rigzai od+10°
C. Nie dopuszczasuktadania mieszanki SMA na wilgotnym poziip podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (v> 16 m/s).

5.7. Zarob prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobgrany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera kontrolnej produkcji wedtug zasad ckoaych w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

5.8. Odcinek probny
Co najmniej na 3 dni przed rozpgciem robo6t, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czyiyty sprzt jest wiaciwy,
— okredlenia grubdci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed ggzgzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubici warstwy,
— okredlenia potrzebnej liczby prz&j walcéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.
Do takiej préby Wykonawcazyje takich materiatéw oraz spitm, jakie kzdg stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.Odcinek prébny powiniendglokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.Wykonawca me
przystpi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcipi@nego przez kyniera.

5.9. Wykonanie warstwyscieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna lBywbudowywana uktadaskwyposaons w ukiad z automatycznym sterowaniem
grubdici warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech projektows. Elementy uktadarki rozkladgge i
dogeszczagce powinny by podgrzane przed rozpagiem rob6t. Temperatura mieszanki wbudowywanepoi@inna
by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanekib8.Zagszczanie mieszanki powinno odbyinse
bezzwtocznie, zgodnie ze schematem gtzaplca ustalonym na odcinku prébnym.2szczenie naley rozpoca¢ od
krawedzi nawierzchni kérodkowi. Wskanik zag:szczenia utbonej warstwy powinien kiyzgodny z wymaganiami
podanymi w tablicy 3.Z¢za w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo
osi drogi.W celu poprawy szorsda powykonawczej warstynalezy posypé grysemod 2 mm do 4 mm lub
grysem lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1% mimijosci od 1 do 2 kg/rh Grysy naley rozsypywa na gosca
mieszank SMA bezpdrednio po utéeniu i przywatlowé. Zlacze robocze powinno byéwno obcite i powierzchnia
obcietej kranedzi powinna by posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylegima asfaltowo-kauczukoyv
Sposéb wykonywania gtz roboczych powinien ltyzaakceptowany przeziyniera..Za zgoglInzyniera, nawierzchgi
mozna odda do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.2. Badania przed przysgpieniem do robo6t

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien wykértzadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przaad&t wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z méki SMA podano w tablicy 4.

Tablica 4. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z méeki SMA

Lp. | Wyszczegélnienie bada Czestotliwos¢ badan.
Minimalna liczba badana dziennej dziatce
roboczej
1 Sklad i uziarnienie mieszanki SMA 1 prébka przy produkcji do 300 Mg
pobranej w wytwoérni 2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg
2 Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 Temperatura skltadnikdw mieszanki | dozor cagty
SMA
6 Temperatura mieszanki SMA Ady pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 Wyglad mieszanki SMA jw.
8 Wiasciwosci prébek mieszanki SMA jeden raz dziennie
Lp. 1iIp. 8 — badania mady¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [9]
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6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonakatrakcji wg PN-S-04001: 1967 . Wyniki powinnydy
zgodne z receptlaboratoryjn, z tolerancj podan w tablicy 5. Dopuszczagsivykonanie bad@ainnymi réwnowanymi
metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawatm sktadnikow mieszanki SMA wzgllem zaprojektowanego sktadu przy badaniu
pojedynczej probki metadekstrakcji, % m/m

Lp. | Sktadniki mieszanki Mieszanki do nawierzchni dr§
0 kategorii ruchu
KR 3do KR 6

1 Ziarna pozostage na sitach o oczka¢timm: 12,8; 9,6; +4,0

8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 Ziarna pozostage na sitach o oczkaé¢imm: 0,85; 0,42; +2,0

0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach +1,5

#0,075 mm
4 Asfalt +0,3

6.3.3.Badanie wiaciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie wtaciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.
6.3.5.Badanie witaciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki SMA

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skiowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypteyi SST.
6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powiniert ltppkonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchng. Pomiar nalgy wykona przy wyciu termometru bimetalicznego z doktadoig + 2°C, a temperatura
powinna by zgodna z wymagarw recepcie.
6.3.8.Sprawdzenie wygHu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygtu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej lyglg w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania.
6.3.9.Wiasciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolng przestrzé na probkach zagzczonych metadMarshalla. Wyniki powinny by zgodne z
recepi laboratoryjn

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i whagiwosci nawierzchni z mieszanki SMA
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw podaje tablica 6.

Tablica 6. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej nawierzchni z mieszanki SMA

Lp. | Wyszczegblnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km

2 | Réwna¢ podiuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10m

3 | Réwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziefiio 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugg 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | Pomiar ezinych niwelacji podianej i poprzeczne
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji

6 | Uksztattowanie osi w planié budowy

7 | Grubg¢ warstwy 2 probki z kalego pasa o powierzchni do 3000 fn

8 | Zlacza podiune i poprzeczne cala diugozlacza

9 | KrawedZ, obramowanie warstwy| cala diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gifta

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z ddego pasa o powierzchni do 3000 m

12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

13 | Badanie koleinowania 1x dla wykonanej warst8i/A

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksatadnia osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.
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6.4.2.Szerokd¢ warstwy
Szerokdé¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentagcprojektovs, z toleranci + 5 cm.
6.4.3.ROWNG¢ warstwy
Nieréwndici podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931H0 powinny by wigksze od :
- droga klasy Z 6 mm,
6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i fukach pawby zgodne z dokumentacprojektows z tolerancj + 0,5%.
6.4.5.Rzedne wysokéciowe warstwy
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny biyzgodne z dokumentacprojektovy z tolerancg + 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektow z toleranci 5 cm.
6.4.7.Grubg¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b zgodna z grubiwia projektows, z tolerangg  + 10
6.4.8.Ztacza podiane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowei wykonania zicza podianego i poprzecznego polega nagaginach. Zicza
powinny by réwne i zwizane. Styki nawierzchni asfaltowej z kostka agleszczelnt bitumiczna masa zalewowa .
6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i gdzeniach w jezdni powinna wystagvad 3mm do 5 mm
ponad ich powierzchai Warstwa nieobramowana powinna:lwyprofilowana a w miejscach gdzie zaszta konieézno
obciecia, pokryta asfaltem.
6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien migjednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszgzh si
i spckan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powiné usungte.
6.4.11.Zag:szczenie warstwy i wolna przestize warstwie

Zageszczenie i wolna przestizev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjnej.
7. OBMIAR ROBOT

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszaBMA.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektov i SST jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:20f4y wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 iwarstwy nawierzchni z mieszanki SMA obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— oczyszczenie podia,
— skropienie podiza,
- dostarczenie materiatow,
- ulozenie siatki ,
- wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na jsie wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzeh obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki SMA,
— posypanie grysem i przywalowanie,
— obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectamiej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. NORMY

1.PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumjichn powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach , lotniskach i innych paxgeniach przeznaczonych
do ruchu .

2. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naoPakowanie, znakowanie i transport

3.EN 12591:2004 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

4. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawieinni drogowych
Drogi samochodowe. Metody badmas mineralno-bitumicznych i nawierzchni

5. PN-S-04001:1967 bitumicznych
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6. PN-EN 13108-1
7 PN —EN 13108-20
8 PN —EN 13108-21

7. BN-68/8931-04

Mieszanki mineralno-asfaltoWymagania-Cgs¢ 1:Beton asfaltowy .

Mieszanki mineralno-asfaltowe/rvigania- Cgs¢ 20 :Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe/Aviigania- Cgs¢ 21 :Zakladowa kontrola
prod.

Drogi samochodowe. Pomiar ré$gnnawierzchni planografem i tat
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